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Gain energétique maximal
lors de vos retrofits R404A
grace au RS50 (R442A)

Pourqguoi le RS50 est il plus performant ?
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Composants en %

R152A R227ea | R143A} 1234yf 1234ze
52

Réfrigérants R125 R134a

R404 a4 4
R407F 40 40
R442ARS50 31 30
R448A 26 21 20 7
R449A 27,4 257 25,3
Composition : RAS2A 59 30
le R32 commun aux Seul le RS50 a des adjuvants qui résout

remplacants du R404A

ot
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ces problématiques

R32 = miscibilité incompléte aux huiles POE

Le RS50 concu pour

rétrofiter le R404A
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I'effet cocktail : baisse miscibilité & baisse vitesse fluide
-> diametre de tuyauterie R404A trop grand et vitesse du fluide insuffisante

1 Accumulation d’huile :
aux points froids, points bas, points de rugosités
-> une baisse de l'efficacité des échangeurs.

Conseq uences . -> un retour d’huile imparfait.
2 Augmentation de la viscosité :
-> perte d’échange thermique
-> des pertes de charges
+ de 2% d’huile circulant = Le RS50 concu pour
= diminue I'enthalpie réactive jusqu’a 50% rétrofiter le RAD4AA

Et augmente la consommation électrique jusqu’a 20%
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R152a et R227ea : brevet RS Itd
-> La solution a la miscibilité complete de I'huile

1 Améliore le retour d’huile aux compresseurs : Permet de garder les tuyauteries R404A
Ava ntages 2 évite le film d’huile dans les évaporateurs : Echanges thermiques optimum
3 Réduit le % d’huile circulant
4 Baisse la viscosité du mélange huile réfrigérant : Moins de pertes de charge
En Europe, I'impact électrique émet 7 fois plus de CO, RS50 rétrofit du R404A
gue les fuites accidentelles ! .
(Installation moyenne = 3kg fluide par kW moteur ; La SOl Uthﬂ de bOﬂ SENS pOU r |Utter

GWP 2000 ; taux fuite 10% ; 450g de CO2 par kW/h) contre le réchauffement Climatique
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TEST COMPARATIF 160

UNIVERSITAT POLITECNICA 5 140
DE CATALUNYA Lo
UP BARCELONATECH § ‘imn 120
Résultat de I'lmpact de la miscibilité compléte % © 100 |
(-35°C +35°C) sur la performance énergétique : —:~ 2 w0 |
= 0
COP du Capacité frigorifique % g o
Avantages RA42A Du R442A g =
Par rapport g Y
R404A +42% +49% 20 |—
0 R442A R404A R407F R407A
| = temps/mn| 110 140 140 135
Baisse de la consommation d’énergie de 20% a 40% Le RS50 congu pour

Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% a 50% retrofiter le R404A



http://www.framacold.com/upload/gaz/file/RS-50TestComparatifUPC.pdf
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Refrigerant & Conversion Solutions

Conversion de la centrale

positive R404A au RS50 : 8 A Huﬁ

de puissance frigorifique
L'entreprise et les objectifs

Retrofit : e
Ce magasin « 8 3 Huit n trés dynamique de LAMBRES

LEZ DOUA! {39) zouhaitait sjouter un meuble positif sur
z3 centrale au RAGAA Malheureuzement celle-ci etait

Augmentation de 30% production frigorifique 20 maximum de 2a puizzance nominale

i / inéai i sieur Christophe rierre, le co-gerant ia societe -
Ajout d’un linéaire froid, et i s
sans changement de centrale ni de compteur S e

pour |z perennite de l'instaliation de son dient.
QAin=i le chaix du fluide RSSO IRALIA on remnl=-

Baisse de la consommation d’énergie de 20% a 30% Le RS50 congcu pour
Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% a 50% retrofiter le R404A



http://www.framacold.com/upload/gaz/file/RS50Conversion8yyhuitNord.pdf
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*** GAIN DE TEMPS ET D’'ENERGIE ***

LA DESCRIPTION DE L'ENTREPRISE ET DE TUNNEL REFRIGERANT
SES OBIECTIFS Fluide frigorigene : 600 kg R442A (RS-50).

Suite 3 la politique environnementale et 3 la 2 compresseurs BITZER  SCREW -
recherche de simplification de ses futures HSN7461-70{Y) avec 70 HP.

installations, FRIGORIFICS FERRER, S.A., compagnie

leader dans la distribution du poisson frais et ¥ Température de I'aspiration : -
d’alimentation en Catalogne, a intégré dans son 27°c

processus de production un tunne! de surgélation ¥ Pression d’aspiration - 0.5 bar.

basé sur l'utilisation du RS-50 (R4424a), un fluide ¥ Température de refoulement : 65°C.
frigorifique qui présente une économie d'énergie ¥ pression de refoulement - 17 bars.
importante et une faible incidence sur Lubrifiant - RENISO TRITON SE 170.
I'environnement. Condansessr - AlF.

Détendeur - DANFOSS TE-20. Buse N* 9.
Température d'évaporation : -35°C.
Surchauffe : 8 C°.

Température ambiante - +10°C.

Retrofit :

Surgélateur — 2 vis Bitzer neuf 70HP

Uobjectif était de remplacer le tunnel utilisant R22
par un nouveau qui utiliserait un reéfrigerant

Réduction du temps de process de 25% | Bt e . e apacid o o

sement ainsi qu’une haute efficacité énergétique.

Oriol Martinez, le directeur général de GAS
N2ITROGEN S.LU., 3 concu le nouveau projet:
«Nous avons installé notre premier tunnel pour la
congélation du poisson frais. Nous sommes heureux
et fiers de constater que ce tunnel est devenu un
succeés pour notre equipe d'ingénieurs et celle de

Baisse de la consommation d’énergie de 20% a 30% B e S .
Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% a 50% i i R T e,

d’atteindre les objectifs suivants :

¥  GWP inférieur 3 2500 afin d’assurer la
perennite du fluide.
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Neuf

Centrale Rivacold, compresseur Bitzer

Optimisation de la consommation d’énergie

Baisse de la consommation d’énergie de 20% a 30%

Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% a

50%
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Nouvelle INNOVATION MONDIALE
avec le RS50 (R442A)

) COLD

Groupes Frlgorlflques a controle de
Tempeérature et d'Hygrométrie
Révolutionnaire.

Optmmugubonoul'nmnmdmh
sous atmosphers

mu set le dat'l releve par systeme
breveté HD-COLD.

Finis les de perte g6 poids. Placs au
2éro déglivrage of 2 1a fermets sana compromis |

LA PROBLEMATIQUE
ummmmmm(mlmlm
stmosphere oomrol:e demande une hygrométrie
importante pour &viter Ia parts de poids du produit et
nserver sa fermets tout en les maintenant 3 une
hempéntuepréciseproa-eoeo'c
Les chambres utizant ces ammez de refngu'abon
dmm par lez degivrages fraquents, ces
pmuem:eeuax(muemcmm)a
mnmumyoompvmeamnuhondeb
fermete =t des qualitas organoieptiques due 3 apoont
d’humidification « sterle ». Depus,lesdegwagum
une source de zurconsommation electrigue et de panne
frequents trés prajudiciadles.

« Il est contre-producttf d bamidifer & 'une pare, et de
“pomsper” de ooy pour dégheer d'aure part. JT four
reperser les systémes Figorifiques des siatiovs fruliidres
actuclies », dedere Senoi Duperc, dingeart de DPKL &
Moizsac, concepteur de HO-COLD.

LA SOLUTION HD-COLD

Simple et ce bon senz, ls soktion HD-COLD &5t pansee
mhwamauammmwm

Le bon zers: zans sans spport dhumidite
extérieur, Je systéme gere je cegre Chumidite souhsite
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MOUTAZZE dams je Bemme .
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INTERVIEW DE SERGE RAYMOND

Quel e5t votre experience svec le systeme HD-COLD :
SR Cesten juitet 2014 Qua NOUS GVONS JEMOITE NOLra
premiers chamore (400t / 1500m3| ovec & systeme HD-
COLD pour des pommes Gronny Smitn.  Agres & mois 0o
CONSAVONION NOUS SVORS BU COMEOVRT IS MEme recolts de
notre chambre HO-COLD et calle o6 50 voising Clossique.
Le pramier criteve o8 QUONLS @5t A0 fermets iNCroyolie cu
frut « HO-COLD » ! Gmaarhmmommhﬂﬂs\
a9 o chombra, mmrvnom"mmm's ammm

Quels sont les svantages economigues
SR (s bon-m g'un professionnel du frosd gui connait

s metiar ont cermis O MEttre oU SOt
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La solution ' Frigorifique
de Bon Sens

Recherche appliguée de
Refrigerant Solution wu«

Production de ‘ I
GAS SERVEI (catalogne) W Jhegene
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