FICHE TECHNIQUE

Description

Le RS-52 remplace le R502 et ses substituts HCFC (R402A,
R402B, R403B, R408A, D144) ainsi que le R22 dans les trés
basses températures.

Il est compatible avec tous les lubrifiants, et remplace les
anciens fluides sans reconditionnement de l'installation.

Grace a la capacité de refroidissement supérieure du RS-52
(+5% //R502), les compresseurs tournent moins et consom-
ment moins d’énergie.

Grace a son faible glissement (0.5°), le RS-52 est trés proche
du R502.

Satempérature de refoulement est inférieure au R502,
augmentant ainsi la durée de vie du lubrifiant.

L'utilisation d’huile minérale standard vous fera économiser
I'emploi d’huile non hygroscopique onéreuse.

Le RS-52 est classé ASHRAE R428A, en classification A1, qui
correspond a une faible toxicité et non inflammable dans
toutes les conditions de fractionnement.

Applications

Le RS-52 peut étre utilisé comme un remplacement du
R-502, pour compresseurs hermétiques, semi-hermétiques,
entrepots frigorifiques, transports frigorifiques, refroidis-
seurs de lait, etc...

Par son comportement quasi-azéotrope (tres faible glisse-
ment) et ses capacités frigorifiques supérieures, il peut étre
particuliéerement recommandé pour les évaporateurs noyés.

Il n’est pas compatible a un ajout au R502 dans une installa-
tion en raison de I'addition des pressions partielles de
chaque gaz.

Par conséquent, il n'est pas nécessaire de changer le lubri-
fiant. Les recommandations du fabricant de compresseurs
sur lubrifiant devront étre suivies.

Le RS-52 ades températures de refoulement basses, particuliere-
ment comparée au R22 ; ce qui apporte de nombreux avantages
comme la préservation de la mécanique du compresseur ou encore
prévient les pannes causées par le lubrifiant.
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R428A en remplacement
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& des HCFC: R402A,R402B,
R403B, R408A, Di44.

Lubrifiants

Le RS52 est compatible avec les huiles minérales et d'alkyl-
benzénes présentes dans les systémes de R502, mais aussi
avec les huiles synthétiques POE et PAG.

Compatibilité des matériaux

Le RS-52 est compatible avec tous les matériaux couram-
ment utilisés dans les systémes de réfrigération précédem-
ment chargés de R502.

En général, les matieres qui sont compatibles avec R502
peuvent étre utilisées avec une interface RS-52.

Il est recommandé de vérifier la documentation de rénova-
tion du fabricant de I'équipement pour obtenir des recom-
mandations.

Sécurité

Le RS-52 est non inflammable dans toutes les conditions de
fonctionnement selon la norme ASHRAE 34. Les composants
du RS-52 ont été soumis a des tests de toxicité réalisés par
I'AFEAS (Alternative Fluorocarbons Environmental Study),
et ont été déclarés d'une faible toxicité.

Données environnementales

Aucun des composants du RS-52 ne contient du chlore, de
sorte qu'il ne contribue pas a I'appauvrissement de la couche
d'ozone.

Comme avec tous les hydrofluorocarbures (HFC), le RS-52 a
un potentiel direct de réchauffement global (GWP de 3600),
mais qui est compensé par son faible TEWI (Total Equivalent
Warming Impact).
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RS-52 Composition

mélange de HFC

3600

RS-52 Propriétés physiques

107.5

111.6

Poids moléculaire

T° Glissement

Pression critique

Densité de vapeur saturé a kg/m3
25°C
Pression d'évaporation a 25°C Bar 12.68 15

Potentiel de réduction d’'Ozone

Durée d’exposition /inhalation pm 1000 1000
(8 h/j et 40 h/semaine)
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RS-52 (R428A)

Comparatif technique entre
R-428A (RS-52) et R-422A (Isc79)

R290 propane

Le RS-52 ne contient pas de R134a mais que du R1433, c'est
la principale raison pour laquelle le RS-52 a une capacité
nettement plus élevée que '|SCEON 79, comme le montre le
tableau suivant:

Données a : évaporation -35°C, Condensation +35°C

Isc79
(R422A)

Il'y a deux différences importantes entre les produits

o Alors que le glissement du R-422A est de 2 ° C, celui du RS-
52 est seulement de 0,5 ° C. Mémesi 2 ° C n'est pas une
mauvaise valeur, 0,5 est nettement meilleure.

o Alors que le R-422A a une perte de performance de - 5%
par rapport a R-502, le RS-52 est un gain de performance de
+5%.
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DIAGRAMME ENTHALPIQUE
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Chiedhioe WALS 95T RS-24 (R426A): Pressure-Enthalpy Chart
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RS : compatibilité des matériaux

D’une maniére générale, les RS ci-dessous sont compatibles
avec les matériaux utilisés par les gaz HCFC.

Ethylene-Propylene Diene
Terpolumer & copolymer

Polyphenylene sulfide
Polysulfone
Polyisoprene Polyetherimide

Epychlorohydrin Polyamideimide

Epoxy resine
Silicone

Note :
Nitrile C = Compatible

CE = Compatible avec quelques exceptions
Butyl rubber NC = Non Compatible

NCE = Non Compatible avec quelques exceptions

Polysulfide

Polytetrofluoroethylene
(PTFE)

3
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L'utilisation des HCFC étant légalement in-
terdite. L'objectif de 'utilisation des fluides
de substitution HFC RS-52 est de prolonger
la durée de vie opérationnelle des groupes et
centrales frigorifiques.

Avant de commencer le processus, remplir un formulaire
avec les données et les caractéristiques de I'unité a conver-
tir. Cette information sera utile dans I'adaptation du sys-
téme avec le nouveau réfrigérant et pour évaluer les résul-
tats de la conversion.

1° Tout d'abord, vérifier pour le systéme :
- Sonfonctionnement correct
- L’absence de fuite.
- la pression de condensation
- lapression d’évaporation de l'installation.

2° Activer le réchauffage carter du compresseur (si
I'installation est équipé de cet élément), et récupérer le
R502 avec une machine de récupération.

3° Si vous pouvez vérifier I'état du lubrifiant, c'est a dire
I'eau, I'acide, des solides et condensables et si nécessaire,
remplacer 'huile contaminée avec le méme type de lubri-
fiant. Le RS-52 est compatible avec les huiles, polyol ester
(POE), alkylbenzéne et minérales (naphténiques).

4 Si vous pouvez, vérifier le niveau d'huile lorsque vous
supprimez le R502, il aurait pu tirer un peu d'huile. Ajouter
I'huile si nécessaire. Dans le cas ou le niveau est bas, ne pas
remplir au maximum le niveau qui peut remonter (aprés une
courte période de fonctionnement le niveau d'huile se stabi-
lise).

5 ° Il est recommandé de remplacer le filtre déshydrateur
chaque fois que le systéme est exposé a |'air atmosphérique,
en particulier dans des environnements humides.

6 ° Vérifier I'état des joints et les fermetures de I'installation
et remplacer ceux qui ne sont pas en bon état, il n'est pas
nécessaire d'utiliser des matériaux différents.

7° Controler I'étanchéité du systeme a I'azote sec a 25 bars,
puis tirera au vide avec une pompe a vide a deux étages
équipé de vacuomeétre. Si vous avez remplacé I'huile, tirez au
vide entre 50 et 10 mbar, mais il sera suffisant de venir a 500
mbar.

8° Charger l'installation au RS-52 (le nouveau réfrigérant),
extraire le fluide de la bouteille en phase liquide. Ne pas
charger de fluide frigorigéne liquide directement dans le
compresseur. La charge totale du RS-52 dépendra du sys-
téme, mais dans bien des cas est de 10% de moins que le

RS-52 (R428A)

R502, nous recommandons de charger 90% de la charge
habituelle de R502. Contrdler le systéme et finir d’ajuster la
recharge. Ne pas surcharger le systéeme.

NOTE: La relation de la température par rapport a la pres-
sion est différente du R502. Il convient donc de disposer de
tableaux de la pression / température du RS. Demander a
votre revendeur le plus proche ou téléchargez I'appli RSL :
Iphone:
https://itunes.apple.com/gb/app/rsl/id430840160?mt=8&ign-
mpt=uo%3D4

Androide:
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.refsols.rsl

9° Faire fonctionner le systéme en vérifiant les conditions
de fonctionnement et les comparer avec celles prises au
début, avec le R502. Réglez si nécessaire la surchauffe avec
le détendeur pour éviter d’introduire du liquide dans le
compresseur.

10° Aprés controle, il peut étre nécessaire d'ajouter plus de
RS-52. Si le systéme a un voyant liquide et indique que la
charge est compléte, ajouter plus de RS-52. Il n'est pas rare
de voir a travers le voyant de la conduite de liquide, une
bulle de temps a autre, un petit nombre de bulles n’'indique
pas de facon fiable de la charge du systéme est insuffisante,
en particulier lorsque I'huile POE a été ajouté, car ces types
d'huiles font circuler le liquide dans la ligne de maniére
multi-fractionnée, donnant la sensation de bulles.

11° Observer le niveau d'huile du compresseur et ajouter si
nécessaire. Si le niveau d'huile n'est pas stabilisé ou est in-
correcte, remplacer une partie de I'huile (jusqu'a 25%) du
systéme par une huile POE de méme viscosité.

Le retour d'huile dépend de la conception des installations et
certaines conditions d'exploitation. Sur certains systémes
avec des configurations complexes de tuyauterie dans des
évaporateurs inondées ou dans des systémes ou la conduite
d'aspiration du réservoir agit comme un récepteur de basse
pression, nous recommandons le remplacement de tout ou
partie (env. 25%) de la charge huile de compresseur avec une
huile POE. Quelquefois, des modifications mineures peuvent
étre nécessaires (par exemple changer les joints) ou des
ajustements du dispositif d'expansion.

Pour ajouter I'huile POE, il est recommandé de commencer a
charger 10% de la charge totale d’huile, suivie par les ajouts
de 5% jusqu'a ce que le niveau d'huile retour a la normale.

Il est important de veiller a ce que, lors de I'ajout d'huile POE
au systeme, le niveau d'huile (immédiatement apreés I'avoir
ajoutée) est maintenue en dessous du point médian du ni-
veau d'huile dans le systéme (par exemple dans le centre du
voyant).ll est également important de garder un registre de
la quantité d’huile introduite pour éviter les débordements.

12° Déconnecter les cylindres réfrigérants du systéme
immédiatement aprés I'achévement de remplissage.

13° Vérifier I'étanchéité de I'installation, tous les détecteur
de HFC sont appropriés pour le RS-52.

14° Etiqueter et d'identifier I'installation avec le nouveau
frigorigene.
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FRAMA RS-52 (R428A)

FICHE DE RECONVERSION HCFC/HFC

Réalisé par .Date :

SOCIETE :

Adresse : Téléphone :
Fax:

Responsable Technique : e-malil

propriétaire de l'installation

SOCIETE
Adresse du CHANTIER
Responsable Technique

TYPE D’APPLICATION :
Age de l'installation : ans Plan d'implantation : oui non

TYPE DU/DES COMPRESSEURS (piston,vis...) :
GENRE DU/DES COMPRESSEURS (ouvert ...) :
marque du/des compresseurs :

MARQUE ET TYPE D’HUILE :

QUANTITE / Litres : litres

TYPES* DES ECHANGEURS (évapo.) :
TYPES* DES ECHANGEURS (condens.) :
*air, eau, multitubulaire etc.../

Longueur tuyauterie Aspiration : Longueur tuyauterie Liquide :
Diamétre tuyauterie Aspiration : Diamétre tuyauterie Liquide :

Longueur tuyauterie Refoulement :
Diamétre tuyauterie Refoulement :

DIAGNOSTIQUE
Avant Apres Avant Aprés
FLUIDES UTILISE :
QUANTITES / KG :
saison chaude mi- saison
REGIMES DE FONCTIONNEMENT Avant Aprés Avant Aprés

Température de condensation

Température d’aspiration

Pressions de refoulement

Pressions d’aspiration

Températures intérieures des chambres
ou vitrines

Température ambiante extérieure

Surchauffe a I'évaporateur et surchauffe
totale

Sous refroidissement condenseur

TYPE DE DETENDEUR :

DETENDEUR Temp® entrée/sortie :

RETOUR D’HUILE : BON-MAUVAIS

PUISSANCE DE L’INSTALLATION (KW)

INTENSITE ABSORBEE compress, (A)
Tri 400V
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RS-52 (R428A)
Tableau de Pression Température

R-422A | R-422A ;2 8 R-428 | R-442A R-442A R-426A | R-426A
(-79) | @-79 NG 2 R-404A| R-50 ST MWW R-134a | (RS-24) | (RS-24)

Liquido | Vapor quido apo quido apo Liquido | Vapor
-0,05 -0,15 -0,07 -0,12 -0,14 -0,12 -0,16 -0,42 -0,66 -0,74
0,05 -0,06 -0,02 -0,03 -0,05 -0,03 -0,07 -0,35 -0,62 -0,71
0,14 0,03 0,12 0,07 0,04 0,07 -0,03 -0,27 -0,57 -0,67
0,25 0,13 0,23 0,18 0,14 0,17 0,13 -0,19 -0,53 -0,63
0,37 0,23 0,35 0,29 0,25 0,28 0,24 -0,10 -0,47 -0,59
0,49 0,35 0,47 0,41 0,37 0,40 0,36 -0,01 -0.49 -0,42 -0,54
0,62 0,47 0,61 0,54 0,50 0,53 0,49 0,09 -0,43 -0.35 -0,49
0,76 0,60 0,75 0,68 0,63 0,67 0,63 0,21 -0,37 -0,29 -0,43
0,91 0,74 0,91 0,83 0,78 0,82 0,78 0,33 -0,30 -0,21 -0,37
1,07 0,91 1,07 1,00 0,93 0,98 0,94 0,46 -0,23 -0,14 -0,30
1,24 1,06 1,25 1,17 1,10 1,15 sl 0,60 -0,16 -0,05 -0,23
1,42 1,23 1,44 1,35 1,27, 1,33 1,30 0,75 -0,07 0,04 -0,15
1,61 1,41 1,64 1,54 1,46 1,52 1,50 0,91 0,02 0,14 -0,07
1,81 1,59 1,85 1,75 1,66 1,66 1,70 1,09 0,11 0,24 0,02
2,03 1,81 2,07 1,97 1,87 1,87 1,92 1,27 0,22 0,35 0,12
2,25 2,03 2,31 2,20 2,09 2,16 2,15 1,47 0,33 0,47 0,23
2,49 2,26 2,56 2,45 2,33 2,41 2,40 1,68 0,45 0,60 0,34
2,75 2,49 2,82 2,71 2,58 2,66 2,66 1,90 0,57 0,74 0,46
3,02 275 3,10 2,98 2,84 2,93 2,94 2,14 0,71 0,88 0,59
3,32 3,03 3,40 3,27 3,12 3,22 3,24 2,40 0,85 1,04 0,72
3,61 3,32 3,71 3,57 3,41 3,52 3,55 2,65 1,01 1,20 0,87
3,91 3,62 4,04 3,89 3,72 3,83 3,87 2,94 1,17 1,37 1,03
4,25 3,94 4,38 4,23 4,04 4,16 4,22 3,24 1,34 1,56 1,19
4,59 4,28 4,74 4,59 4,39 4,51 4,58 < HEE 153 1,75 1,37
4,96 4,63 5,12 4,96 4,74 4,88 4,96 3,89 1,72 1,96 1,56
5,34 5,01 5,562 535 5,12 5,26 5,36 4,24 1,93 2,18 1,75
5,74 5,40 5,93 5,76 5,52 5.67 5,78 4,64 2,15 2,41 1,96
6,16 5,81 6,37 6,19 5,93 6,09 6,22 5,00 2,38 2,65 2,19
6,62 6,24 6,82 6,64 6,36 6,53 6,68 5,42 2,62 2,91 2,42
7,06 6,69 7,30 7,11 6,82 6,99 717 5,85 2,88 3,18 2,67
7,54 7,16 7,80 7,60 7,29 7,48 7,68 6,30 3,15 3,46 2,93
8,05 7,65 8,32 8,11 7,78 7,98 8,20 6,78 3,43 3,76 3,20
8,57 8,16 8,86 8,65 8,30 8,51 8,75 7,28 3,73 4,07 3,49
9,12 8.71 9,43 9,21 8,84 9,06 9,66 7,80 4,04 4,40 3,80
9,69 9,26 10,02 9,78 9,40 9,63 9,93 8,36 4,37 4,74 4,12
10,28 9,85 10,63 10,40 9,98 10,23 10,56 8,93 4,72 5,10 4,45
10,91 10,46 11,27 11,03 10,59 10,85 11,21 9,53 5,08 5,48 4,81
11,54 11,09 11,93 11,69 11,23 11,50 11,90 10,16 5,46 5,87 5,18
12,21 11,76 12,63 12,37 11,88 12,17 12,60 10,81 5,85 6,28 5,56
12,89 12,44 13,34 13,09 12,57 12,87 13,34 11,50 6,27 6,71 5,97
13,62 13,16 14,09 13,83 13,28 13,59 14,10 12,22 6,70 7,16 6,39
14,37 13,91 14,87 14,60 14,03 14,34 14,60 12,97 7,15 7,63 6,84
15,14 14,68 15,67 15,40 14,78 15,12 15,73 13,74 7,63 8,11 7,30
15,95 15,48 16,51 16,23 15,58 15,93 16,58 14,55 8,12 8,62 7,78
16,78 16,32 17,37 17,09 16,40 16,77 17,47 15,39 8,63 9,15 8,29
17.64 17,18 18,27 17,98 17,25 17,64 18,40 16,27 9,16 9,70 8,81
18,53 18,08 19,20 18,91 18,13 18,54 19,35 17,18 9,72 10,27 9,36
19,45 19,01 20,17 19,87 19,05 19,47 20,34 18,13 10,30 10,87 9,93
20,41 19,97 21,17 20,87 19,99 20,43 21,36 19,12 10,91 11,48 10,52
21,39 20,96 22,20 21,91 20,97 21,43 22,43 20,14 11,53 12,12 11,14
22,41 22,01 23,28 22,98 21,98 22,46 23,52 21,21 12,18 12,79 11,78
23,46 23,06 24,39 24,09 23,02 23,52 24,66 22,32 12,85 13,48 12,45
24,54 24,16 25,54 25,25 24,09 24,62 25,83 23,47 13,55 14,20 13,15
25,66 25,29 26,73 26,45 25,21 25,75 27,05 26,67 14,28 14,94 13,87
26,81 26,48 27,97 27,69 26,35 26,92 28,3 25,91 15,03 15,71 14,62
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